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1. Vorwort

In diesem Modul haben Sie folgende Mdglichkeiten:
- Stammdatenpflege von Materialien
- Sticklistenbearbeitung der Halb-/Fabrikate
- Materialbewegungen nacherfassen

- Stammdatenpflege der Lagerorte
- Lagerorten Materialien zuordnen

- Bewegungsdaten sichten

1.1. Begriffserklarungen

Eine “ Stickliste" stellt die Zusammensetzung von Materialien und der jeweilige Menge dar,
die bendtigt wird um ein Halbfabrikat oder Fabrikat zu produzieren.

Der "Rohstoff" ist Ausgangsstoff fiir Halbfabrikate und Fabrikate.

Das "Halbfabrikat" kann aus Rohstoffen, sowie anderen Halbfabrikaten bestehen
und ist Ausgangsstoff fiir weitere Halbfabrikate bzw. Fabrikate.

Das "Fabrikat" kann aus Rohstoffen, sowie Halbfabrikaten bestehen
und wird nicht weiter bearbeitet.
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2. Material

2.1. Material - Ubersicht

1.
2.

Material
Lagerorte

o

MMaterial  Lagerorte
ID | Bezeichnung [Adikelnummer [Bestand |Best. Max |Best. Min | Einheit =] Mau Anlegen
| o1[Ag03sF 4268 0 10000 0 ky ] Bearbeiten
| 37| AAS Comp. 4404 53055 20000 0 ky Laschen
23| AGNM 4104 kg
| Alunit 10 4445 kg
38[C 8355 4414 kg
| 22[cEMazER 4084 0 10000 0 ky
| 29|F. stsi0-2 4294 0 10000 0 kg
25| Fastcrete 4260 I} 10000 0 kg
" 30|F=. Big-Bag 4314 0 1000 0 kg
36| HF-Retarg 4394, kg
- 17]uK100 S 2064 78200 20000 0 ky
| ooluk1s0s 4274 0 10000 0 kg
15].JK 250 & 4044 0 10000 0 kg
| 16[JK 600 SA 4054 0 10000 0 ky
| 14]Jks0s 4008 1998 100000 0 kg
| Kalisulf 4734 kg
19| Lia O-4rmm 424C 0 10000 0 kg
5| Liga. CH75 46EA kg
10] LPB-VM 471A kg
41lms 55554 1090 10000 0 kg
| 2| Mep Plus AR 14-100 09059 ] 10000 0/ ky
| 34|MEP1.Rest 5984 kg
42| Mep-it AR 77-130 10844 10000 0 kg
35|MH 6002P4 4204 kg

-
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2.2. Eigenschaften von Materialien

Durch einen einfachen Klick kdnnen sie das entsprechende Material auswahlen.

AnschlieRend kénnen Sie mit einem einfachen Klick im Optionsmeni (oben rechts) > “Bearbeiten*
die Eingabemaske 6ffnen, oder durch ein Doppelklick auf ein von Ihnen ausgewéhltes Material, dann
erscheint ebenfalls dieser Eigenschaften Dialog.

Abbildung:

b aterial

03 |3? |

Bezeichnunc: |A.&.S Comp. |

Artikelnumimner: |440,a, SAPERF: |4404,
Eirtuzit: |kg |
Mickts Mane - [ on 1
Dichte Din3 - 10.59 |
Gruppe: [Ronstot ~|

Lager | Bewegung

Gesamt Bestand Aktuel: |53055 | Bestand fihren

Gezamt Bastand Max: |20000 |

Gesamt Bestand Min: ||j |

Speichern Abbrechen

Die angezeigte ID wird vom System automatisch vergeben.
Die Bezeichnung ist ein symbolischer Name.

Einheit ist g, kg oder t.

Dichte beschreibt die physikalische Gréf3e, Dichte.

Materialien sind eingeteilt in die Gruppen Rohstoffe, Halbfabrikate und Fabrikate(siehe Begriffserklarungen)
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Diese Einteilung ist fiir das System sehr wichtig !

Rohstoffe und Halbfabrikate kdnnen zur weiteren

/'\ Verwendung in Rezepturen und Stiicklisten verwendet
[ ]
werden.

WARNUNG

Fur Fabrikate kénnen sie Rezepturen und Sticklisten

hinterlegen.

Nach der Bearbeitung klicken Sie unten rechts auf “Speichern,
und Ihre neuen Daten werden in der Datenbank aktualisiert.

Durch einen Klick auf “Abbrechen®, brechen Sie den Vorgang ab, und Ihre bisherigen

Eingaben bleiben bestehen.
Sie gelangen wieder zuriick zur Ubersicht.
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2.3. Material Bestand fuhren
Materialbestédnde kdnnen manuell gepflegt werden um z.B. Verlustbuchungen oder Materialanlieferungen
in das System einzupflegen. Sie starten die Bestandsfihrung Gber den Material Eigenschaften Dialog

Abbildung:
3. Material =

iaterial

I ‘2

Bezeichrung ‘Map Plus AR 14-100

Einbeit ‘kg

i
x

=

x

5

=)

rs)

=1

@

@

Dichte D3 ‘1

Gruppe: |Faprikat |

Bestand | Lager | Sticklisten Bewegung |

Gesamt Bestand Aktuelt |0 | Bestand fihren

Gesamt Bestand Max: |1 D000 |

Gesamt Bestand Min: [ |
1

Speichern Abbrechen ‘

Sie sehen im Registerfeld ,Bestand“ den Gesamtbestand des Materials in allen Lagerorten.
Mit einem einfachen Klick auf “Bestand fiihren® im unterem Teil des Fensters (Registerfeld ,Bestand*)

erscheint dann folgendes Eingabefenster:

Abbildung:
B Bestandfihren
~Material
DB id: |2 |
Bezsichnung:  [Mep Plus &R 14-100 |
Artikeinummer. 09083 SAPERP. (50089 |
Lagerort
ceit | |
Lagerart. | B4 |
SapERP: | -1
~Charge
Mummer: | |
Optienen
Menge: 3 | @ zugang
Einhett: g | © abgeng
Bemerkung: |
Speichern | Abior

Um einen Bestand zu fuhren, miassen Sie (wenn nicht bereits ausgewahlt) einen Lagerort wahlen.
Eine Herstellerchargennummer oder Produktionschargennummer angeben.

Auswdhlen ob sie einen Zugang oder einen Material Abgang buchen mochten.

Die zu verbuchende Menge definieren.
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2.4. Lagerorte von Materialien

Abbildung:
3. Material

b aterial

Iox |2

Bezeichnung: |Mep Flus AR 14-100

Artikelnummer: |Dguag SARERF: |za0aa

Einteit: |kg

Dichte D3 : |1

Gruppe: |Faprikat |

Bestand ‘ Lager Sticklisten Beswenuny ‘
Bezeichnung | Material Bestand Min | [V 5 :
Silo461 hep Plus AR 14-100 2000 o] 10000 Bl Lager
fo B0 TS . - zuordnen
Lagerzuweisung
ldgchen
Speichern Abbrechen

Im Registerfeld ,Lager” kdnnen Sie beliebig viele Lagerorte mit dem gewahlten Material belegen,

z.B. Rohstoff 4711 ist verfugbar im Silo12 und Silo 13.

Im Registerfeld ,Lager” sehen Sie den Bestand des Materials im einzelnen Lagerort.

Materialien (Rohstoffe, Halbfabrikate) die keinem
A Lagerort zugewiesen sind, sind bei Verwendung in
WARNUNG einer Rezeptur automatisch Handkomponenten.
Bei Fabrikaten sind die Lagerorte auch zugleich die
A Produktionsziele, die Sie bei Produktion des
Information Fabrikates angeben kénnen.
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2.5. Stucklisten fir Materialien (Fabrikate)

Fur Materialien die Fabrikate sind, kénnen beliebig viele Stiicklisten hinterlegt sein.

= Material @

aterial
I |57 |
Bezeichnung: |K|p |
Artikelnummer: |392m1 SAPERP: [33204 |
Einheit: |kg |
Dichie Dim3 : |1 |
GIUPPE! [Fabrikat -l
B3 stickliste B P
‘
Bestand ‘ Lager Stiicklisten I stockiste L
n
Akt |Bezeichnung |Versmn | DB id; | | |
1 KIP - Kalkputz E 5] Bezeichnung [mer 1 |
i | i
(] Mate.nal Sallwert Meuen Rohstoff
A2 [ Alunit 10 375 einfigen
11 | Liga. CN7S 4
> 13 LE:I VR 45
- C Rohstoff entfernen
14| MH1 501 2P5 5,43
TS0 S S0
2| CEM42,5R 550
3| Precal 54 200
FE E
4| MH G002P4 743,75
B|l@.01-04 4825
5|C 8355 500
a|c 83ss 1,75
Speichern Abbrechen

Stiicklisten sind keinen Rezepturen
(siehe Begriffserklarungen)
Stlicklisten sind eine Zusammenstellung der
Rohstoffe die zur Produktion des Fabrikates nétig

Information sind. Dabei ist die Reihenfolge der Rohstoffe
irrelevant.
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3. Lager

3.1. Lagerorte Ubersicht

w

Material  Lagerorte Bewegung

2 [=]

I |Lagerart tlaterial Anikelnummer | SAP/ERP Bestand _+ |
1|3l Silo111
2] Silo311 JKB0 S 400B | Silo311
 3|silo312 JK 260 5 4044 5ilo312
450313 JK BOD 54 4054, Silo33
5| Silo314 JK 100 5 40BA, Silo314
5| Sil31s Q.01-04 4178 Sils31s
31| Sile316 Lia O-4mm 424CSilo316
32| 30317 JK 160 5 4274 Silo317
 33]5il0318 AQI3S-F 428B Silo318
 34|5il0319 AAS Comp. 4404 Silo319
7| Silo321 CEM42 5R 4084, Silo321
35| Siln322 AAS Comp, 4404 Silo322
_ 8[%ile323 Furoplast 4134 Silo323
36| Silo324 Pg-Gips 4154, Silo324
"~ o|sil3s Precal 54 4184 Silo325
10| 3il0326 Syn. Anhy. 4204 5ilo326
37| Sila327 Fastcrete 4260 Silo327
11] Silo328 F. 515102 4294 5ilo328
12| Sil329 FS. Big-Bag 4314 Silo329
13510331 JK 100 5 406A, 5ilo331
38| Silo333 Silo333
40| Siln341 Sila341
39| 5il0343 Silo343
23| 3ilo351 Sila351
S e
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3.2. Eigenschaften von dem Lagerort

Durch einen einfachen Klick kdnnen Sie den entsprechenden Lagerort auswahlen.
Anschliel3end kdnnen Sie mit einem einfachen Klick im Optionsmenu (oben rechts) > “Bearbeiten”
die Eingabemaske 6ffnen oder durch einen Doppelklick auf einen von Ihnen ausgewéahlten Lagerort 6ffnen.

Abbildung:

r Lagerort

3 |32 Eingaben
Priifen

Bezeichnung: |SiI031? | T III|

SAPERF: |SiI031 7 |

Bestand: |0 |

Bestand hax: |1 00oa |

Bestand Min: |g |

 Material

o |20 | haterial
Augwahlen
Bezeichnung: |JK 1503 | Zowsising
Artkelnummer: |42?A | SAPERP [4z27a lgschen

Einheit: !kg l

Speichern ‘ Abbrechen

Die angezeigte ID wird vom System automatisch vergeben.

Die Bezeichnung ist ein symbolischer Name.

Bestand ist der aktuelle Bestand in diesem Lagerort.

Mit Bestand Max und Min wird die Beflillgrenze bzw. die Entleergrenze eingestellt.

Im unteren Teil des Eigenschaften-Dialog sehen Sie das im Moment aktuell
lagernde Material oder Sie kénnen dieses auch Uber den Lagerort Dialog Festlegen.

Nach der Bearbeitung klicken Sie unten rechts auf “Speichern®,
und Ihre neuen Daten werden in der Datenbank aktualisiert.

Durch einen Klick auf “Abbrechen”, brechen Sie den Vorgang ab, und Ihre bisherigen
Eingaben bleiben bestehen.
Sie gelangen wieder zuriick zur Ubersicht

Sie haben hier die Méglichkeit einen Lagerort neu anzulegen.
AnschlielRend klicken Sie unten rechts auf “Neu Anlegen®, und lhre neuen Daten werden
in der Datenbank abgespeichert.

Durch einen einfachen Klick auf “Abbrechen® brechen Sie den Vorgang ab,
und Sie gelangen wieder zuriick zur Ubersicht.
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