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1. Vorwort

In diesem Modul haben Sie folgende Mdglichkeiten:
- Rezepturen zu pflegen
- Rezepturen mit Stiicklisten abzugleichen

- Verfahren von Rezepturen zu verandern
- Rezepte fur die Rezeptur zu sperren

1.1. Begriffserklarungen

Eine “Stickliste" stellt die Zusammensetzung von Materialien und jeweilige Menge dar,
die benétigt wird um ein Halbfabrikat oder Fabrikat zu produzieren.

Ein Batch (Rezeptur) ist eine Anweisungsliste, bestehend aus Materialien und Verfahrens-
anweisungen.

Equipement ist eine Zusammenstellung aller verfahrenstechnisch moglichen Funktionen einer
Anlage oder eines Anlagenteiles z.B. Umpumpen oder Mischen.

1.2. Allgemeines

Ein Batch ist eine Kombination aus Stiickliste, Mengen, Rezept in kg oder % und verfahrenstechnischer Anweisungen.
Im Idealfall greift ein Batch nur auf das Material-Modul und das Equipement-Modul zu. Ein Batch bleibt dennoch

anlagenunabhéangig es ist nicht an bestimmte Rohstoffquellen oder anlagenspezifische Gegebenheiten gebunden.
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2. Rezepturen (Batch)

2.1. Batch — Ubersicht

Rezept Gruppen

[ =

ID Nk Bezeichung Er.Datum Lz.Datum Einheit Fabrikat Name \Amkelnummer \Frelgabe
_ B|AR32 AFE 200 12.01.2008 17.02.2009 % AFE 200 36001 (A
| 40|%R-Sonderm AFE 200 mit B00SA 06.02.2009 17.02.2009 % AFE 200 36001 O
_27|AR14 AFE 300 21.01.2009 17.02.2009 % AFE 300 2401 ([
_ 39| ARG AFE 400 02.02.2009 13.03.2009 % AFE 400 3B201 [
| 3B|ARN AFE-2005 (02.02.2009 02.02.2009 % AFE 200 & 47901 (A
_ 17|AR21 AP 15.01.2009 05.03.2009 % AP 154978 (|
 24|AR12 BE-Betor-Estrich 19.01.2009 06.03.2009 % BE-Beton-Estrich 7001 B
 14]AR 45-100 GMP 12.01.2009 11.03.2009 % GMP 11301
46| AR 45-100 GMP mit Werschnitt 16.02.2003 11.03.2009 % GMP 11301 [
12| AR 40-095 GhP-L 12.01.2009 11.03.2009 % GMP-L 11101
36| AR 40-095 GMP-L mit Yerschnitt 29.01.2009 11.03.2009 % GMP-L 11101 (1
| 51|VRO1 KAP KAP Grundmischung 19.022009 26.02.2009| % WR-Grundmischung oQg
_ 7|AR117-045 KGP-F (05.01.2009 03.02.2009 % KGP-F 34201 ([
| 35|AR117-045 KGP-F mit Werschnitt 25.01.2009 03.02.2009 % KGP-F 34201 [
| 10| TARI17-046 KGP-F Test MH BO02P4 12.01.2009 06.03.2009| % KGP-F 342001 [
13| AR43-095 KGP-G 12.01.2009 (03.02.2009 % KGP-G 34001 (/A
47| AR 43095 KGP-G mit Yerschnitt 16.02.2009 16.02.2009 % KGP-G 34001 B
| 18|ARS1-080 KIP 15.01.2009 22.01.2009| % KIP 32201 ([
_ B1|VR 36 KIP - Wersuch 24.03.2009 24.03.2009 % KIP 320 0O
| 70|vR37 KIP - Yersuch 14.04.2009 15.04.2009 % KIP 3@ O
| 58|vR 37 KIP hell Versuch 11.03.2009 24.03.2009| % KIP-hell 26562 O
19| TARS1-080 KIP Test MH15012P6 15.01.2009 06.03.2009 % KIP 33201 ;|
23| ARD7-080 KIP-hell 16.01.2009 05.03.2002 | % KIP-hell 26862 O
43[R 36 KIP hell KIP-hell-Grundmischung 12022008 26.02.2009 % WR-Grundmischung og
| T4|ARB1-095 KIP-it 15.04.2009 15.04.2009 % KIP-it 717 [
| 48|vR 1B KIP it KIP-it-Grundmischung 19.02.2008 26.02.2009 % WR-Grundmischung og
| 25|AR23 M5 20.01.2009 20.04.2009 % M5 1701
_ 45|AR23 M5 mit Verschnitt 13.02.2009 13.02.2009 % L] 1701 (/]
_ 44|AR14 MEY 13.02.2003 16.02.2009 % M5y 10101 [
21| AR44-050 MEP 16.01.2009 05.02.2009 % MEP 1501 [
| 72|AR V7125 Mep-it 15.04.2009 15.04.2009 % MEP-it 10844
| B4|VR13 Mep-it Grundmischung 02.04.2009 02.04.2009 % WR-Grundmischung oQg
| 75|ARVT-125 Mep-it mit Sackvarschnitt 15.04.2009 15.04.2009 % MEP-it 10844 O
| T3|ARTT-125 Mep-it Test CB355 15.04.2003 15.04.2009 % MEP-it 10844
| 15|AR28-100 MEP-lzicht 13.01.2009 22.01.2009 % MEP-lgicht 33001 A
| B9|TARZ2S-100 MEP-leicht Test Handzug. (05.04.2009 (05.04.2009 % MEP-leicht 33001 O
| BB|TAR28-100 MEP-leicht Test Ligaphob (08.04. 2009 (08.04. 2009 % MEP-leicht 33001 B4
| 22|AR28-110 SvM 16.01.2009 02.04.2009 % WM 42001 ([

- Neu Anlegen
Eine neue Rezeptur in das System eingeben.

Bearbeiten

Eine vorhandene Rezeptur bearbeiten oder verandern.
- Loschen
Eine vorhandene Rezeptur aus dem System l6schen

Duplizieren

Eine vorhandene Rezeptur unter anderem Namen speichern
- Freigabe
Eine neue oder gesperrte Rezeptur fir die Produktion freigeben
- Sperren
Eine neue oder freigegebene Rezeptur fiir das System sperren.
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3. Batch Editor

Der Batch-Editor kann durch Doppelklick auf eine bestehende Rezeptur oder durch Anwahl ,Neu Anlegen*
aufgerufen werden.

Batch Editor

Rezept Herzustelendes Fabrikst
Rezeptoruppe: [Gips | Rezept b [AR 43-100 ‘ =] T |1 05 |
Bezeictining; ‘GMP My ‘ Bezeichrung |GMP j SAPERP: |11:301 j
Ersteller Datum: Letzte Anderung T |113El1 j
Stlcklisten ID: |EI |
Minimsl Rezept Grofe: Maximale Rezept Groite:
Aktive Sticklister: | j
Rezeptur Stilckliste | Material | Eguipement ‘
= Material
8 =) |
[aLe -
D [sps [ED [MD_[POS [Artikeinr Bezeichnung Sollwert Furktion 2| | o s =
EEE cof® 2 of 4 Miseherr, 00001 Funkiion 44 Alpha-Halbhydrat AGMMY Sin227
ﬂ u] a 51 2 52006 Puroplast-Gips 35,000 Dosieren 33 ALUNIT10 Silo26d
ﬂ n] i} 21 ) 211257 Precal 54 Calciumhycroxid 1,442 Dosieren 40/ Anhyerit syrthetisch Anhydrt synthetisc
ﬂ o a 52 4 9838 Putzgips grob Mecksrzimmerr 17 309 Dosieren Entleeren 40 Anhyert syrthetisch Silo229
E o] a &1 & 52006 Puroplast-Gips 10196 Dosieren 34 Calciumformiat
E o a 40 [ 51003 Ankydrit synthetisch 4,808 Dosieren 31 CEM1425R Silo223
7052 0 o 77 & 5B RESTG. Gips-AFE 3,839 Dosieren 128 CEM |52 5 lose Hand -CEM 1 52,5 R
E 0 a 4 3 10021 JKE0 S 18,271 Dosieren 38| Culminal CE355 Silo27d
7054 | 0 o n 9 211347 Fueller-803% 7227 Dosieren 35 Fastorete basic K Sil0225
E o a a1 10 18069 HF Retargon 0,212 Dosieren 11| Fueller-9035 Silo201
| TO56 | 0 o 4 N1 211260 Tylose MHEODZ P4 0,029 Dosieren 3 Hand-Agitan PE33 6000 £, M5Y
E 0 a &8 12 19016 Culminal C8355 0,216 Dosieren 83 Hand-Agitan PE33 E001 £ M5V
E o] a 27 13 219230 Weinsaeure 63my 0,096 Dosieren 3 Hand-Agitan PE33 6002 f. M5
E 0 a &0 14 18071 HF AAS 0,288 Dosieren 3 Hand-Agitan PE33 6003 . MSY
E o 1] 56 15 13007 Perlte Superlite 0-1 1,067 Dosieren 83 Hand-Agitan P33 BO04 £ M5Y
E o] 39 a 16 Alle Waage Gefilt 0,000 Funktion 3 Hand-Agitan PE33 6005 fM5Y
E 0 29 o 17 Mischer Drehzahl 50,000 Funktion 83 Hand-Agitan PE33 Hand-Agitan P833
sl of 0] 0] 18 1] EriETEn 01000 Funklion 108 Hano-Calciumtormist Hane-Calciumform
moell  of 18 of 19 BleerSkontkle) 0000 Fnidion 9 Hand-Cuiminal C&315 Hend-Cuiminl C &3
sl of s o) 20 s eriiesion 01000 aniion 101 Hand-Culminal £8355 Hanel-Cuiminal ¢ &2
MES] of 17 of 2 3 [ A 0000 GL¥ion 83 Hand-EF 4 Fuslier Ki-C Hanc-EF &, Fusler K
E o 14 a 22 HKSH2_entlesren 0,000 Funktion 79 Hand-Flube 05 139 2000 . ZvE
E o] 22 a 23 KSK2_leer_kontrolle 0,000 Funktion 78 HanckFlube O 139 3001 f.ZVE
(709|010 0 24 BMEetiesren 0/000]| Runidion 79 Hand-Flube 0 139 3002 1. ZvA
ﬂ o] 15 a 25 Bt_leer_kontrolle 0,000 Funktion 78 HanekFlube O3 139 3003 f.ZvE
mlll) 0] =4 0] 26 MAisCHTet SCO00I LNk 78 Hand-Flube OS 133 30041 IVB
a2l of 1l 0 2F LsCeniissron 01000 Funklion 79 Hand-Flube ©F 138 30051, ZV8
E o 19 a 28 LS1 _leer_kortrolle 0,000 Funktion 79 Hand-Flube OS 139 30061, 7VE
M o] 29 a 29 Mischer Drehzahl 100,000 Funktion 79 HanekFlube 05 139 3007 f. 7vE
MiS) 0] 24 0] 30 Mischzeh SCO00) Funidion 78 Hand-Flube OS 133 30081 IVB
E o 29 a il Mischer Drehzahl 50,000 Funktion 79 Hand-Flube 05 139 2009.f. VA
TorT o] 35 a 32 Mischer Leeren 5,000 Funktion h 78 HanckFlube O 139 30105, ZVE
e - 79 HaneFluke 0F 139 30714, 2vE -
Abbrechen | Werwerten | Speichern |

- Abbrechen

Alle Anderungen die noch nicht gespeichert sind gehen verloren und der Editor wird

geschlossen
- Verwerfen

Alle Anderungen die noch nicht gespeichert sind gehen verloren und der Editor wird nicht

geschlossen

- Speichern

Alle Anderungen werden gespeichert. Der Versionszahler wird um eins hoch gezahlt und der

Rezept-Editor wird geschlossen.
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3.1. Batch Kopf (Rezept Kopf)

Rezept
Rezeptgruppe: |Gip$ j Rezept Nr.|.ﬂ~R 43-100 | | J
Bezeichnung: (GMP mit Verschnitt |
Ersteller Daturm: |1 £.02.2009 18:03%03 | Letzte Anderung: |11 03,2009 16:36:05 |
Einhei: |% | Raotopacker Pragramm nr: |B |
Mirimal Rezept Grilke: |1 100 | Maximale Rezept Grike: |22|:||:| |
Rezept Autor: |heinz | Gebinds Grofe: |25 |

Rezeptgruppe — Eine Einteilung der Rezeptur in eine bestimmte Produktionsgruppe
wird auch verwendet, um Materialien die sich nicht vermischen diirfen bei der Produktion zu trennen
z.B Entstaubungen von verschiedenen Fabrikaten.

Rezept Nr. — Ist ein frei zu vergebende Rezeptnummer. Diese kann vom Ersteller frei vergeben werden.
Wird ein Abgleich mit einer z.B. im Labor erarbeiteten Stiickliste gemacht, so wird die Sticklistennummer
automatisch in die Rezeptnummer tibernommen.

Das Feld hinter der Rezeptnummer ist der Versionszahler. Er wird bei jedem Speichern des Batchs um eins
erhoht.

Bezeichnung — Ist ein symbolischer Name (Rezeptur Name). Dieser muss nicht gleich dem Namen des
herzustellend Fabrikats sein.

,Ersteller Datum® und , Letzte Anderung*
Einheit — Kann nur % oder kg , t sein.
Bei Einheit % ist die einzugebende Rezeptur auf 100% zu schreiben

Bei Einheit kg oder t ist die Rezeptur auf ,maximale RezeptgrdfR3e zu schreiben.

Minimale RezeptgrdfRe — ist die kleinstmdgliche EinzelchargengréfRe
Maximale RezeptgroRe — ist die maximale Einzelchargengrolie.

Rezept Autor — freies Feld fur Erstellername oder Kiirzel.

Rotopacker Programm Nr.: (falls vorhanden) Steuerungsparameter fir Abfllanlage.
GebindegréRe (falls vorhanden) Steuerungsparameter fir Abfillanlage.

Uber die Felder Einheit maximale, minimale Rezept-

groRe wird beim Generieren eines Auftrages fir die
Produktion die EinzelchargengréBe berechnet.
Information Diese Eingabe wird beim Editieren auf Plausibilitat

geprift, falsche Angaben werden rot hinterlegt.
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3.2. Batch Material Anbindung

Mit der Zuordnung des herzustellenden Fabrikats, definieren Sie welches Fabrikat Sie mit dieser Rezeptur
herstellen mdchten (siehe auch Material Modul) .Sie kénnen unendlich viele Rezepturen fur das selbe
Fabrikat hinterlegen. Zusétzlich kann (siehe auch Material Modul) auch beim Fabrikat selber eine oder
mehrere Sticklisten hinterlegt sein, diese enthalten nur die Rohstoffmengen.

Herzustellendes Fabrikat

Material D: [1%5 |
Bezsichnung: | OMP | capgrp. | 11307 -
Artikelnummer: |11301 ﬂ
Stickisten ID: 2 |
Aktive Sthcklister: | ﬂ

Material ID - Die angezeigte ID wird vom System automatisch vergeben.

Bezeichnung — Die Bezeichnung des Materials aus dem Materialmodul

Artikelnummer — Die Artikelnummer des Materials aus dem Materialmodul (gilt auch fir , SAP:/ERP*)
Sticklisten ID — Die angezeigte ID ist die System ID von der gewahlten Stiickliste

Aktive Stlickliste — Der symbolische Name der gewahlten Stlickliste des Materials

Uber diese Zuordnung wird auch bei der Produktion
das Verbuchen der Materialstrome gesteuert. Wenn
A Sie einen Batch produzieren, wird das produzierte
" Material auf diesen Artikel gutgeschrieben,
Information z.B. die Rezepteinheit ist 100%, so muss die Menge

der Rohstoffe auch 100% ergeben.
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3.3. Batch verflugbare Rezeptkomponenten

Fur das Schreiben (Editieren) von Rezepturen stehen verschiedene Bibliotheken zur Verfligung.
Stickliste - Enthélt alle Rohstoffe, die diesem Fabrikat zugeordnet sind.

Material - Enthélt alle Rohstoffe, die im Materialmodul definiert sind.

Equipement — Enthélt alle Verfahrensschritte, die in der Anlage verfiigbar sind.

Stlcklizte | haterizl | Equipement |
haterial
| ALLE |
D | Bezeichnung | Lager -
44 | Alnkha-Halbbeydrat S50k Silo227 —
38 ALUMIT 10 Silo264 i
40 Anhydrit synthetizch Anhydrit svnthetisc
40 Anhydrit synthetizch Silo229
G4 Calciumformizt
3| CEMI425R Silo223
128 CEMI| 525 R loze Hand -CEM 1525 R
G5 | Culminal C5355 Silo274
35 Fastorete basic K Silo225
11 |Fueller-903% Silo201
83 | Hand-Agitan PE33 BO00 £, M5
83 | Hand-Agitan PE33 BO01 £, WS
53 | Hand-Agitan PS33 GO02 £, Moy
53 | Hand-Agitan PS35 GO0S f. MY
53 | Hand-Agitan PS33 GO04 £ Moy
53 | Hand-Agitan PS33 GO0S £ hSY
83 Hand-Agitan PE33 Hand-Agitan PE33
108 | Hand-Calziumformist Hand-Calciurmfarmi
89 Hand-Culminal C3315 Hand-Culminal 82
101 | Hand-Culminal C8355 Hand-Culminal < &2
93 Hand-EF A Fueller Khd-C Hand-EF & Fueller b
79 | Hand-Fluke ©% 139 3000, Zv'8
79 | Hand-Flube 0% 139 3001 . ZvB
79 | Hand-Flube ©% 139 30021 ZvB
79 | Hand-Flube ©% 139 30031, ZvB
79 | Hand-Fluke ©% 139 3004 f. FvB
79 | Hand-Fluke ©% 139 3005f. ZvB
79 | Hand-Fluke ©% 139 3006.f. ZvB
79 | Hand-Flube ©% 139 3007 .f. ZvB
79 | Hand-Fluke ©% 139 J005.f. ZvB
79 | Hand-Flube 0% 139 3o09.f. ZvB
79 | Hand-Flube ©% 139 ao10f. ZvB
79 | Hand-Fluke ©% 139 3011 1. ZvB hal
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4. Batch (Rezepte) editieren

Auf der linken Seite befindet sich der Batch-Container. Dort werden alle Verfahrensschritte und Rohstoffe
chronologisch aufgelistet. Er definiert alle Schritte die nétig sind um ein bestimmtes Produkt herzustellen.
Diese Auflistung ist fertig zu editieren, durch Auswahl einer Komponente (Material, Equipement) und
Positionierung eines Zeilencursors (blau hinterlegte Zeile im Rezeptcontainer). So kénnen Sie die gewahlte
Komponente in den Rezeptcontainer einfigen

Ausgewahlte Position Ausgewahlte Komponente

D [sPS [ED [MD_[POS [Adikelr [Bezeichnung Sallwert Funktion - swcmste | Makeria Caupenert |

7048 a 27 a 1 Mischer Ein 0,000 Funktion st eniol

047 a a 51 2 52006 Puroplast-Gips 35,000 Dosieren |A||F v|

7045 a o = 3 211257 Precal 34 Calciumhyelroxid 1,442 Dosieren U [Bezerronr Jowmr =

7049 a a 52 4 9838 Putzgips grob Meckarzimmerr 17,309 Dosieren Ertleeren 44 Apha-Haihydent ACNM Saa20T o

7050 [1} o s 5 52006 Puroplast-Gips 10,196 Dosieren 3B ALLMIT 10 Shi2éd

7051 o o 40 B 51003 &nhydrit synthetisch 4306 Dosieren 0 | AT SO AHRAER SRR

——— - 40 Anhydrd syrenesiach a2

7052 a a kel 7 8B RESTG. Gins-AFE 3,839 Dosieren B4 —

7053 a a 4 ) 10021 JK B0S 16,271 Dosieren N CIMIAZSR Sz

7054 o o 11 9 211347 Fueler-903% 7227 Dosieren 128 CEMIS25R lnne Hand CFM 1525 R

7055 [i] 0 & 10 18069 HF Retargon 0,212 Dosieren B8 Cuminl (5355 ShaaTd

——1 " 5 Fastorete bazi K Sk

7056 a a 47 11 211260 Tylose MHEOD2 P4 0,029 Dosieren 11 | Feder 905 St

57| o 0 &8 12 18016 Culminal CB355 0,216 Dosieren 83 Maret.Apton a3 0001, MY

7058 a a d 13 219230 weinsaeure G3my 0,096 Dosieren B3 Hard Aglan PE33 001 1. WSV

7059 [i] 0 go 14 18071 HF AAS 00,288 Dasieren £ me U Marek Agten FUL 2 WY

——1 &3 Hand. Aghen PAXS EONE 1 WSV

7080 a a 26 15 13007 Perlte Superlite E.H 1067 Dosieren 3 Hored Ao PE33 G004 1. WS

7OEl| o 3@ o 16 Al Waage Gefiilt 0,000 Funktion 3 At P s

7062 a 29 a 17 Mizscher Drehzahl 80,000 Funktion A3 Mand-Aghan PA33 Hand-Agtan PR3

7053 o 1o o 18 BM_ertleeren 0,000 Funktion 108 Harwd Cauaamfurmisl Harmd Cabciumimme|

7064 0 18 o 19 BM_leer_kantralle 0,000 Funktion 88 |itrad Ol CBS15 Hatnd Gl & G
01 MsnekCulminl CURS Hand-Cumnal C 11

7083 a el 1] 20 FZ_entleeren 0,000 Funktion A% Han-EF A Fiasker KMAC. Hnd-EF 4 Fuster b

7o66| 0 17 o0 F=_leer_kortrolle 0,000 Funktion 79 Hared o 0 133 0001, IVE

7067 a 14 a 22 KSK2_ertleeren 0,000 Funktion 79 Manad e U519 AN IvD

7068 o| =22 o 23 KSKZ_leer_kortrolle 0,000 Funktion ;; m:::’ ;‘; ‘m ;‘6‘ ;‘;

=1 - 1. IV

7069 a 10 1] 24 BM_ertleeren 0,000 Funktion 79 Mot Fodsd 05 199 040 IV

7070 1] 18 i} 25 B _lzer_kontrole 0,000 Funktion 79 MancFube 06 1 30 0S4 TVR

7071 a 24 a 28 Mischzeit 60,000 Funktion 3 Hared Fiube 05 139 0061, IVE

7072 o 1 o 27 LS1_entleeren 0,000 Funktion 79 Hared Fiude 05 139 30071 IVE

73| o 18 0 L1 _leer_kortralle 0,000 Funktion 79 g fane 05139 AL, Lt

1 74 M Fuke O 13 ]

7074 a 29 1] 29 Mizcher Drehzahl 100,000 Funktion 79 Hared i 05 139 30104, IvE

7o7s o 24 o 0 Migchzeit 60,000 Funktion 9 Handliube 051309 B E R AT =

7078 a 28 a 31 Mischer Drehzahl 50,000 Funktion

077 a 38 i} 32 Mischer Leeten 5,000 Funktion -

14 Rohstofte = iy F

Um eine Komponente aus dem Batch Container zu I6schen, wdhlen Sie die zu I6schende Zeile im Batch
Container aus (blau hinterlegte Zeile im Batch Container) und klicken dann auf ,Del”. So wird diese Zeile
geldscht. Alle drauffolgenden Zeilen werden um die gel6schte Zeile nach oben verschoben.

Editieren von Sollwerten

Durch Doppelklick auf eine einzelne Zeile im Batchcontainer 6ffnet sich der Eingabedialog fiir Sollwerte.
Der Dialog zeigt den aktuellen Sollwert, und gibt Ihnen die Mdglichkeit einen neue Sollwert vorzugeben.

Der Batch (Rezeptur) hat keine feste Zuordnung
von Silos oder Tanks. Die Verkntpfung von
Material (Rohstoff) , Silo , Tank(Lagerort) erfolgt
erst beim generieren eines Produktionsauftrags.
So ist sicher gestellt, dass eine Rezeptur auf
verschiedenen Anlagen verwendet werden kann.
(siehe auch Auftragsmodul)

Information
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Ist der Rezeptur ein Material (Fabrikat) zugeordnet und fiir dieses Material eine Stiickliste hinterlegt, so

4.1. Batch (Rezepte) editieren Stlicklistenabgleich

kénnen alle Sollwerte aus dieser Stiickliste mit einem Knopfdruck in den Batch tlbernommen werden,
(z.B. kann eine Stiickliste im Labor geédndert werden und vom Anlagenfahrer auf Knopfdruck in sein Verfahren
Ubernommen werden).

Information

Waurde eine Stiickliste gedndert, aber noch nicht in
die Batch (Rezeptur) iibernommen, so erscheint ein
Hinweis bei der Produktion ,,Fur die von Ihnen
verwendetet Rezeptur liegt eine Anderung vor. Sie
missen diese Rezeptur und Stiickliste erst

abgleichen®.

Information

Unterschiede in Rezeptur und Stiickliste werden
farblich im Rezeptcontainer gekennzeichnet.
Rot = Sollwert wurde geéndert

Orange = Komponente ist nicht in Rezept

vorhanden.
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D [sPs [E0 [MD [POS [Artkelnr. [Bezeichnung Sollwert Funiion - awnte | | aera cquperert |
7046 o 27 1] 1 Mischer Ein 0,000 Funktion Hatenal
7047 0 i a 2 52006 Puroplast-Gips 35,000 Dosieren |AHF V|
48] o0 o 21 3 211257 | Fracal 54 Calciumhydroxid 1,442 | Dosieren O [eessrenrn | =
7049 ] a 52 4 9338 Putzaips grob Meckarzimmerr 17,309 Dosieren Ertleeren 44 Apka-Hainhydeat ACHM ST o
7050 0 a5 3 52006 | Puroplast-Gips 10,196 | Dogieren 3B ALLMIT 10 Ski2éd
7051 0 0 4 & 51003 | Antydrit synthetisch 4,808 | Dosieren 0 | AT SO AR 3EOROH
— 40 Anhydrd syrenesiach a2
7052 0 i 77 T 8B RESTG. Gips-AFE 3,839 Dosieren e il
7053 0 o 4 g 10021 K E0S 18,271 | Dosieren N CIMIAZSR el
7054 a0 i " a 211347 | Fueller-9035 7227 Dosieren 128 CEMIS2S R inne Hnnd CFM 1525 |
7055 0 o & 10 16069 | HF Retargan 0,212 Dogieren B8 Cuminl (5355 Skt
— 5 Fastorete bazi K sk
7056 ) o 47 1 211260 Tylose MHE00Z P4 0,029 Dosieren 17 | Poster S Sz
7057 0 i 88 12 19016 | Culminal G355 0,216 Dosieren &3 HancAgtan PAYS BT MEY
7053 0 o 27 13 218230 Weinsaeure B3my 0,096 Dosieren B3 Hard Aglan P33 EO01 1. WSY
7058 0 0 &0 14 16071 HF 445 01,288 Dosieren 3 Mand-Agtan UL T2 1, WY
=aen] o &3 Hand. Aghen PAXS EONE WSV
7080 ad a 6 15 13007 Perlte Superlite 0-1 1,067 Dosieren 3 Hored Ao PE33 G004 1. WSV
7061 o, o 16 Alle Waage Geflilt 0,000 Funktion 03 ManAgtan T S 1 MY
7062 0 29 1] 17 Mischer Drehzahl 90,000 Funktion A3 Mand-Aghan PA33 Hand-Agtan PR3
7063 0 10 o 18 BM_entleeren 0,000 Funktion 108 Harsd Cabcuumfvrmisl Harn-Cabcumionme
7054 0 1& 0 13 BM_leer_kontrolle 0,000 | Funktion A Hend-Oubiirn 315 Pl Codrarel & B
— = 01 MsnekCulminl CURS Hand-Cunnsl 1|
TO0ES a a a 20 FS_ertleeren 0,000 Funktion % HAnAEF & Fiasker KM-C Hnnd.EFA Fuster K
7068 o 17 o FS_leer_kontralle 0,000 Funktion T8 Hard Flube 0F 139 30001, IVE
7067 0 14 1] 22 HEK2_ertleeren 0,000 Funktion 79 Mand ube 05109 WL oV
7088) 0 220 0 23 KSK2_leer_kontralle 0,000 Funktion ;; m:::* ;‘; ‘m ;;‘s‘ ;‘;
el " - 1. IV
7083 0 10 a 24 BM_entleeren 0,000 Funktion 79 MarvsFae 05179 WM VD
7070 0 18 a 25 BM_leer_kontrolle 0,000 Funktion 79 MancFube 06 1 30 051 TVA
77 0 24 a 26 Mischzeit 60,000 Funktion T8 Hard Flbe 05 138 J0061. IVE
7072 o 1 0 27 LS1_ertlesren 0,000 | Funktion 78 Hared Pl 03 133 30071 IVE
=7 " 79 Manaibe U5 19 . vy
7073 0 19 a 28 L31_leer_kortrolle 0,000 Funld!un e fuhe OF 130 gy
Tor4] 0 2 o 29 Mischer Drehzahl 100,000 | Funktion 78 Fand i G5 130 0101 7vE
7075 0 24 o 30 Mischzet £0,000 | Funktion 9 Handliube 051309 BT =
7076 0 29 a el Mischer Drehzahl 50,000 Funktion
for? 0 38 a 32 Mischer Leeren 5,000 Funktion hd
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